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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Reflektor fur elektromagnetische Wellen und ein Beschichtungsmaterial zu dessen Herstellung 

@ Beschrieben wird ein Reflektor fur elektromagnetische 
Wellen mit einer Reflexionsschicht auf einem Trager, wobei ' 
die Reflexionsschicht ein Bindemittel und etwa 10 bis 65 
Gew,-<Vo einer Mischung aus a) Graphit einer TeilchengroQe 
von etwa 10 bis 200 Mikrometarn und b) Kohlenstoffmaterial, 
das mindestens etwa 10 Gew.*% eines faserformigen Koh- 
lenstoffmaterials einer Faserlange von mindestens etwa 10 
Mikrometern und eines Langen/Breitenverhaltnisses von 
mindestens etwa 5 : 1 enthalt. Ferner wird beschrieben ein 
Beschichtungsmaterial zur Ausbildung der Reflexions- 
schicht. Der Reflektor laSt sich etnfach herstetlen, zeigt gute 
Reflexionseiganschaften und ist aufgrund der Ftexibilitat der 
Reflexionsschicht weitgehend bruchsicher. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Reflektor fur elektroma- 
gnetische Wellen mit einer Reflexionsschicht auf einem 
Trager sowie ein Beschichtungsmaterial zur Ausbildung 5 
einer Reflexionsschicht auf einem Trager zur Herstel- 
lung eines Reflektors. 

Reflektoren sind seit langem bekannt. Ein Reflektor 
hat die Aufgabe, ankommende Wellen zu reflektieren. 
Bei der Reflexion handelt es sich um eine Erscheinung, to 
die dann auftritt. wenn die zu reflektierenden elektro- 
magnetischen Wellen, wie Lichtwellen, auf die GrenzflS- 
che zweier verschiedener Medien auftreffen und von 
dort zurilckgeworfen werden. Man unterscheidet zwi- 
schen diffuser und regularer Reflexion. Die regulare Re- 15 
flexion erfolgt, wenn die Rauhigkeiten auf der reflektie- 
renden Oberflache klein gegenuber der Wellenlange 
des eingestrahlten Lichtes sind; d. h., das auffallende 
Licht wird in einer ganz bestimmten Richtung zurilck- 
geworfea Fur diese Erscheinung gilt das Reflexionsge- 20 
setz, welches besagt, daB der Reflexionswinkel gleich 
dem Einfallswinket ist. Dabei liegen der einfallende 
Strahl, der reflektierte Strahl und das Einfallslot (senk- 
recht zur SpiegelfUche) in einer Ebene. Mit der Refle- 
xion ist ein Lichtverlust des reflektierten Strahls ver- 25 
bunden. d.h. die Energie des reflektierten Strahls ist 
kleiner als die des einfallenden Strahls. Das VerhSlltnis 
beider Lichtstrdme ist ein MaB fiir das Reflexionsver- 
mdgen, welches vom Einfallswinkel und von der Wellen- 
lange des einfallenden Lichtes abh^ngt Von besonderer 30 
Bedeutung ist im Stand der Technik die Reflexion an 
metallischen Flachen. Die Mehrzahl der bekannten Re- 
flektoren fiir' Telegraphic-, Rundfunk-. Mikrowellen- 
und auch Infrarot- Wellen beruht auf dem Einsatz metal- 
lischer Reflexionsoberflachen. Derartige Reflektoren 35 
sind regelm^Oig aufwendig herzustellen und teuer. 
Wenn die spiegelnden metallischen Flachen auf ein Sub- 
strat aufgebracht wrden. dann ist es nicht ohne weiters 
moglich, diese den durch die Oberflache des Tragers 
vorgegebenen Vertiefungen ohne weiteres anzupassen. 40 

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, einen 
Reflektor vorzuschtagen, der einfach und wirtschaftlich 
herzustellen ist und wobei der TrSger beliebige Form 
haben kann, ohne daO das Herstellungsverfahren beein- 
trachtigtwird. 45 

ErflndungsgemaQ wird diese Aufgabe dadurch geldst, 
daB die Reflexionsschicht enthalt: 

1) ein Bindemittel und etwa 

2) 10 bis 85Gew.-% einer Mischung aus a) Graphit ei- 
ner TeilchengroBe von etwa 10 bis 200 Mikrometern 50 
und b) einem Kot^lenstoffmaterial, das mindestens etwa 
IOGew.-% eines faserformigen Kohlenstoffmaterials 
einer Faserlange von mindestens etwa 10 Mikrometern 
und eines Langen/Breitenverh&ltnisses von mindestens 
etwa 5 : 1 enthalt. 55 

Im Rahmen der Erfindung soil der Begriff "Reflektor" 
weiiestgehend verstanden werden. Er soli imstande sein, 
insbesondere elektromagnetische Wellen in dem Wel- 
lenlangenbereich von etwa 0,1 mm bis 1000 km, insbe- 
sondere von etwa 0,1 mm bis 1000 mm zu reflektieren. 60 
Dabei kann es sich um Mikrowellen (Radar- und ultra- 
kurzes Fernsehen), Rundfunktwellen (ultrakurz und 
Fernsehen, kurz, mittel und lang) und Tetegraphiewellen 
handeln. Der Wen der Erfindung zeigt sich insbesonde- 
re bei folgenden Reflektoren: Radarreflektoren und 65 
-empfangern, Radioteleskopen, Sendern und Empfan- 
gern. die auf Sateliiten angebracht sind, Reflektoren fiir 
AuBenreportagen, Reflektoren geostationarer Satelli* 
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ten und dergleichen. 

Der Kern der vorliegenden Erfindung besteht in dem 
Einsatz zweier unterschiedlicher Kohlenstoffmateria- 
lien in Form von Graphit und einem zweiten ICohlen- 
stoffmaterial b), das mindestens etwa 10 Gew.-% eines 
faserformigen Kohlenstoffmaterials enthalt. Der Anteil 
dieser einem geeigheten Bindemittel einverleibten Mi- 
schung in der Reflexionsschicht betrigt etwa tO bis 
85 Gew.-%. Bevorzugt wird der Gewichtsbereich von 
etwa 25 bis 75 Gew.-%, insbesondere von etwa 50 bis 
70Gew.-0/o ist. Innerhalb dieser Mischung sollten auf 
1 Gew.-Teil des obigen Kohlenstoffmaterials b) etwa 1 
bis 200 Gew.-Teile Graphit, vorzugsweise etwa 3 bis 
175 Gew.-Teile, insbesondere etwa 6 bis 80 Gew.-Teile 
Graphit entfallen. 

Der in der Reflexionsschicht des erfindungsgemaBen 
Reflektors enthaltene Graphit ist insbesondere fur die 
Reflexion der elcktromagnetischen Wellen verantwort- 
lich. Er liegt pl^ttchenformig vor und sollte eine Teil- 
chengroBe von etwa 10 bis 200 Mikrometern. vorzugs- 
weise von etwa 40 bis 150 Mikrometern und insbeson- 
dere von etwa 60 bis 85 Mikrometern, aufweisen. Es hat 
sich gezeigt, daB natOrlicher Graphit hohen Kohlen- 
stoffgehaltes, insbesondere eines Kohlenstoffgehaltes 
von mindestens etwa 85%, vorzugsweise mindestens et- 
wa 90% und insbesondere mindestens etwa 95% Koh- 
lenstoff von Vorteil ist Dies gilt insbesondere fur den 
naturlichen Graphit in Form von Flinzgraphit ("vein 
graphite") und Flockengraphit. Die angesprochenen 
qualitativen Anforderungen erfullt insbesondisre ein 
von Sri Lanka stammender Graphit, der bis zu etwa 
96% Kohlenstoffgehalt aufweist. Dies ist ein internatio- 
nal als "vein graphite" (Flinzgraphit) bezeichnetes Mate- 
rial. 

In dem Verbund der Reflexionsschicht spielen neben 
den oben geschilderten Graphitplattchen die Fasern des 
weiteren Kohlenstoffmaterials b) eine wesentliche Rol- 
le. Das darin enthaltene faserformige Kohlenstoffmate- 
ria! muB eine Faserlange von mindestens etwa 10 Mi- 
krometern und ein Langen/Breitenverhaltnis von min- 
destens etwa 5 : 1 aufweisen. Vorzugsweise betragt die 
Faserlange etwa 30 bis 120 Mikrometer und insbeson- 
dere etwa 60 bis 85 Mikrometer. Das Langen/Breiten- 
verhaltnis betragt vorzugsweise etwa 5:1 und insbe- 
sondere etwa 10 : 1. Die maximale Faserlange sollte vor- 
zugsweise nicht mehr als etwa 6 bis 8 mm betragen. 
Unter praktischeh Gesichtspunkten ist es zweckmaBig, 
wenn der Bereich von etwa 10 bis 200 Mikrometern 
eingehalten wird, vorzugsweise von 30 bis 120 Mikro- 
metern und insbesondere etwa 60 bis 85 Mikrometern. 
Bevorzugt erfolgt die TeilchengroBenwahl des faserfor- 
migen Kohlenstoffmaterials in Anpassung an die Teil- 
chengroBe des Graphits. 

Bei der Wahl des faserformigen Kohlenstoffmaterials 
unterliegt die Erflndung keinen wesentlichen Einschran- 
kungen. Es kann sich um nadelformigen Koks, Kohlen- 
stoffasern. Kohlenstoffwolle, calcinierten Koks, geblah- 
ten Koks ("exfoliated coke") calcinierten Koks, metallur- 
gischen Koks und/oder Petrolkoks handeln. Grundsatz- 
lich ist auch der Einsatz synthetischen Graphits mogtich, 
wobei dieser lediglich die Forderung der Faserformig- 
keit erfulten und eine Faserlange von mindestens etwa 
10 Mikrometern und ein Langen/Breitenverhaltnis von 
mindestens 5 : 1 aufweisen muB. Diese Materialien sind 
vorzugsweise gut kristallin geordnet und wurden daher 
bei ziemlich hohen Temperaturen behandelt. Es kann 
sich auch um einen graphitisierten Kohlenstoff handeln. 
Dies ist ein synthetischer Kohlenstoff oder ein Graphit- 
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material mil mehr oder weniger perfekter 3'dimensio> 
naler kristalliner Ordnung, der durch tiitzebehandlung 
von Kohlenstoff bei Temperaturen oberhalb 2000** C er- 
halten wurde. Pe.trolkoks ist ein primdr industriell erhal- 
tenes Kohlenstoffprodukt. das aus der schweren Frak- 
tion von Riickstanden von Rohol. raffiniert durch ther- 
misches Cracken oder Abbau erhalten worden ist und 
vor-graphitische Mikrostruktur hat. Der nadelformige 
Koks ist eine spezielle Art von Petrolkoks mit extrem 
guter Graphitisierbarkeit, da er eine bevorzugte paral- 
lele Orientierung der mikrokristallinen Schichtstruktur 
zeigt. Er enthalt einen Anteil an faserfdrmigen oder 
kohlenstofformigen Teilchen. 

Es ist von Vorteil. wenn das erfindungsgemaO heran- 
gezogene faserformige Kohlenstoffmateria! eine mehr 
Oder weniger kristalline Ordnung zeigt und daruber hin- 
aus m5glichst noch ''graphitisierbar" ist Ist dies der Fall, 
dann bewlrken die faserfdrmigen Kohlenstoffmateria- 
lien zusammen mit dem weiteren Bestandteil der Refle- 
xionsschicht in Form der Graphitteilchen eine gute Re- 
flexion derelektromagnetischen Strahlea 

Die Wahl des Bindemittels ist fur die mit der Erfin- 
dung angestrebten Effekte nicht wesentlich. Vorzugs- 
weise handelt es sich urn Kunststoffe, insbesondere um 
Thermoplaste und/oder Thermoelastomere. Diese ha- 
ben den Vorteil, daB sie in Vermischung mil den beiden 
beschrtebenen Kohlenstoffmaterialien a) und b) in ge* 
schmolzener Form oder, dispergiert in einem Ldsungs- 
mittel. in Dispersion nach iiblichen Techniken aufgetra- 
. gen werden kdnnen. Von besonderem Vorteil sind Poly- 
vinylchloride bzw. Copolymerisate aus Vinylchlorid und 
Vinylacetat (z.rB. Vinnol* von der Fa. Wacker-Chemie, 
Miinchen), Polystyrole. Polyamide, Polyviny lace tat, Zel- 
luloseacetobutyrat, Zelluloseaceiopropionat und Kau- 
tschuk (synihetischen oder natiirlichen Ursprungs). 

Die Dispersionstechnik wird bei der Ausbildung der 
Reflexionsschicht bevorzugt Als Ldsungsmittel kom- 
men dabei insbesondere Methylethylketon, Toluol, Ei- 
hylacetai. Wasser und dergleichen In Frage. Hierbei be- 
tragt der Anteil der dispersen Phase in der Dispersion 
vorzugsweise elwa 40 bis 60 Gew.-%. Besonders bevor- 
zugt ist die Umlenkwalzenbeschichtung. Weiiere geeig- 
nete Verfahren sind das Beschichten mil einer Rakel, 
das Spriihbeschichten, Drucktechniken sowie das Auf- 
tragen mittels Siebdruck. Der Vorteil des Auftrags mit- 
tels einer Dispersion liegt insbesondere auch darin, daQ 
der Dispersion Additive beigegeben werden kdnnen, die 
den Auftrag erleichtern bzw. einen vorteilhaften EinfluB 
auf die feriige Reflexionsschicht ausuben. Hierbei kann 
es sich handeln um Antioxidantien, wie Butylhydroxyto- 
luol(2. B. lonol CP von Shell), l,2-Benzisothiazolin-3-on- 
natriumsalz fiir waBrige Dispersionen (z. B. Proxel GXL 
von ICI), gelost in Wasser und Dipropylenglykol, Anti- 
schaummittel, wie insbesondere eine Mischung aus 
Kohlenwasserstoffen, Fettwachsen und nicht-ionischen 
Emulgaioren (z. B. Foammaster AP von Henkel Nopco), 
UV-Stabilisatoren, z.B. das Handelsprodukt Inuvin 
(vertrieben von der Fa. Ciba-Geigy), Nivellierungsmit- 
tel, (z. B, BYK 320 von BYK Chemicals) sowie oberfla- 
chenaktive Mittel bzw. Netzmittel, wie insbesondere 
N-Talg-1.3-diaminpropantrioleat (z. B. Duomen TDO 
von der Akzo-ChemieX Sojalecithin (von der Fa. Lukas 
Maier), ein Phosphatester von ethoxyliertem Fettalko- 
hol (z. B. Solumin PV 27 von ABM Chemicals) und poly- 
ethoxylierter (5)-Oleylether (z. B. Volpo 05 von der Fa. 
Croda) sowie als weiteres Additiv beispielsweise eine 
Losung eines polyether-modifizierten Dimethylpolysi- 
loxan-Copolymers (z. B. BYK 306 von der BYK Che- 



mie). Die geeigneten Mengen dieser Additive in der 
aufgetragenen Dispersion lassen sich ohne weiteres 
handwerklich bestimmen. 
Grundsatzlich ist es moglich. die Reflexionsschicht 
5 auf dem Trager dadurch auszubilden, indem die Mono- 
meren bzw. Vorstufen eines geeigneten Polymers, die in 
Form einer Flussigkeit vorliegen, gemischt mil dem 
Graphii sowie dem faserfdrmigen Kohlenstoffmaterial, 
auf den Trager aufzutragen, um danach durch chemi- 
10 sche oder physikalische Initiierung, z. B. durch UV-Be- 
strahlung, die gewunschte Polymerisation bzw. Vernet- 
zung, gegebenenfalls zu einem Duroplasten, durchzu- 
fiihren. 

Die Starke der Reflexionsschicht des erfindungsge- 

15 maflen Reflektors ist nicht von kritischer Bedeutung. Sie 
betragt vorzugsweise mindestens ctwa 50 Mikrometer 
Der Wert von etwa 200 bis 250 Mikrometern wird vor- 
zugsweise nicht iiberschritten. da eine Anhebung uber 
diesen Wert hinaus zu keinem praktischen Vorteil fiihrt, 

20 sondern lediglich einen Mehraufwand bedeutet. 

In Einzelfallen kann, wenn die Haftung zwischen der 
aufgetragenen Reflexionsschicht und dem Trager nicht 
ausreicht. eine haftvermittelnde Zwischcnschicht ausge- 
bildet werden. Diese kann beispielsweise anhand ver- 

25 schiedener Polycster-Materialien hergestellt werden, 
wie z. B. aus einem Polyestcrcopolymer (z. B. Vitel PE 
307 von der Firma Good Year). Vorzugsweise enthalt 
die Zwischenschicht einen geringen Anteil an Kohlen- 
stoff. Ein besonders geeignetes Vorbeschichtungssy- 

30 stem zur Ausbildung der Zwischenschicht bestehi aus 
etwa 4 Gew. Teilen Kohlenstoff (z. B. Elftex 430 von 
Degussa), etwa 120 Gew.-Teilen Methylethylketon. et- 
wa 9 Gew. Teilen VinylchloridA^inylacetat-Copolymer 
(z.B. Hostaflex TM 131 von Hoechst), etwa 

35 33 Gew.-Tcilen Polyestcrcopolymer- Harz (z. B. Vitel PE 
307 von Good Year) und etwa 5 Gew.-Teilen wachsbe- 
schichtetem Siliciumdioxid {z. B. Gasil 937 von Cross- 
field Chemicals). 

Aus der obigen Schilderung ergibt es sich ohen weite- 

40 res, daB Gegenstand der Erfindung nicht nur die erfinr 
dungsgemaBen Reflekioren sind, sondern auch ein Be- 
schichtungsmaterial zur Ausbildung der Reflexions- 
schicht auf dem jeweiligen Trager, das sich dadurch aus- 
zeichnet, daQ es ein thermoplastisches Bindemittel, ein 

45 thermoelastomeres Bindemittel oder ein monomeres 
Oder prepolymeres Material des Thermoplasts oder 
Thermoelastomers und etwa 10 bis 85Gew.-% einer 
Mischung aus a) Graphit einer Teilchengrofle von etwa 
10 bis 200 Mikrometern und b) einem Kohlenstoffmate- 

50 rial, das mindestens etwa 10Gew,-% eines faserformi- 
gen Kohlenstoffmaterials einer Faserlange von minde- 
stens etwa 10 Mikrometern und eines Langen/Breiten- 
verhalinisscs von mindestens ctwa 5 : 1 enthalt, wobei 
auf 1 Gew.-Teil des Kohlenstoffmaterials etwa 1 bis 

55 200 Gew.-Teile Graphit entfallen. 

Der erfindungsgemaOe Reflektor bzw. der anhand 
des erfindungsgemaBen Beschichtungsmaterials herge- 
stellte Reflektor zeigt eine Vielzahl von wertvollen Vor- 
teilen. So ist die Gestalt des zu beschichtenden Tragers 

60 nicht von Bedeutung. Jeder beliebig geformie Trager 
kann beschichtet werden. selbst, wenn er ticfe Locher 
aufweist. Hier ist insbesondere die Auftragstechnik des 
Spriihbeschichtcns von Vorteil. Daruber hinaus lassen 
sich die Eigenschaften der Reflexionsschicht durch 

65 Wahl eines besonderen Bindemittels sowie durch das 
Mischungsverhaltnis von Graphit/faserformigem Koh- 
lenstoffmaterial und Teilchengrofle flexibel steuern. Da 
der Reflexionsschicht stets eine gewisse Flexibilitat zu 
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eigen ist, insbesondere dann, wenn ein Thermoelasto- 
mer zu seiner Ausbildung herangezogen wird, besteht 
keine Bruchgefahr, anders als bei den Materialien des 

Standes derTechnik. 

Die Erfindung soli nachfolgend anhand verschiedener s 
Beispiele erlautert werden: 

Beispiel 1 

Herangezogen wurden folgende Dispersionen: lo 

1) 25%ige Losung von VinylacetatA^inylchlorid-Copo- 
lymer (z. B. Vinnol H40/60 der Wacker Chemie) in Me- 
thylethylketon, 

2) 25%ige Ldsung von Methylmethacrylat (z. B. Elvacite 
2010 von DuPont) in Methylethylketon, is 

3) 30%ige Losung von Polyamid (z. B. Eurelon 930 der 
Schering AG) in Isopropanol/Petroleumsprit/Toluol 
(5:4: l)und 

4) 15%ige Ldsung von Polyurethan (z. B. Desmacoll 510 
der Bayer AG) in Methylethylkcton. 20 

32Gew.-Teile naiurlichen Graphits einer Teilchen- 
groBe von 55 Mikrometem, 5Gew.'Teile metallurgi- 
scher Koks ("Durrans Coke*^ einer FaserUnge von 65 
Mikrometern und eines Langen/Breiten-Verhaltnisses 
von etwa 6 : t wurden zu 75 Gew.-Teilen einer der 25 
obengenannten Kunststoffldsungen gegeben. Die Mi- 
schung wurde verdQnnt, urn eine geeignete Beschich- 
tungsviskositit einzustellen, indem 40 Gew.-Teile einer 
Mischung aus Methylethylketon und Toluol (Mi- 
schungsverhaltnis 1:1) hinzugegeben wurden. Diese 30 
Ldsung wurde durch Walzenbeschichtung in einer Star- 
ke von 200 Mikrometern auf einen TrSlger aus Polyethy- 
len aufgetragen. Es folgte das Trocknen in einem Trok* 
kenschrank bei einer Temperatur von lOCC Es ent- 
stand auf diese Weise eine 100 Mikrometer starke Re- 35 
flexionsschicht Der auf diese Weise erhaltene Reflektor 
eignet sich insbesondere als TV-Antenne. 

Beispiel 2 

40 

Es wurde eine Mischung aus 75 Gew.-Teilen Fett- 
griincarnaubawachs (Fatty Grey Carnauba Wax), 
34 Gew.-Teilen natiirlichem Graphit von Sri Lanka und 
4 Gew.-Teilen nadelformigen Kohlenstoffmaterials 
("Durrans Coke'*) hergestellt. Es besteht hier die Mog- 45 
lichkeit, noch weitere Materialien zur Eigenschafts- 
steuerung der fertigen Reflexionsschicht hinzuzugeben, 
wie beispielsweise ("Amber Petroleum Jelly" von Dal- 
tons &. Co.), Olsaure von Croda und Spindelol R3 von 
Reliance. 50 

Die obige Mischung wurde auf eine Temperatur von 
SO'^C erhitzt und dadurch in eine Schmelze uberfuhrt. 
Diese wurde nach dem Streich-Auftragsverfahren in ei- 
ner Starke von 100 Mikrometern auf einen Tr^ger aus 
Polyvinylchlorid aufgetragen. Nach dem AbkQhlen wur- 55 
de ein Reflektor erhalten. der slch besonders gut als 
TV-Antenne eignet 

Beispiel 3 

60 

Es wurde ein wiBriges System aus 65 Gew.-Teilen 
wasserldslichem Acrylharz (Synthacryl VSC 75/1 der 
Hocchst AG), 3 Gew.-Teilen Polyethylenwachs (Ceri- 
dusi 9615A der Hoechst AG), 32 Gew.-Teilen Graphit 
(Herkunft: Sri Lanka) einer TeilchengroDe von 73 Mi- 65 
krometern und 4 Gew.-Teilen metallurgischen Koks 
("Durrans Coke") hergestellt. Zu dieser Mischung wur- 
den 50Gew.-Teile Wasser und lOGew.-Teiie Isopro- 
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panol gegeben, urn die geeignete Beschichtungsviskosi- 
tat zu erreichen. Diese wurde nach dem Siebdruck-Auf- 
trag^verfahren in eine Starke von 100 Mikrometern auf 
einen Trager aus Polystyrol aufgetragen. Nach dem Ab- 
kuhlen wurde ein Reflektor erhalten. der sich besonders 
gut als TV-Antenne eignet 

Patentanspruche 

1. Reflektor fiir elektromagnetische Wellen mit ei- 
ner Reflexionsschicht auf einem TrSger, dadurch 
gekennzeichnet, daO die Reflexionsschicht enthalt: 

1) ein Bindemittel und 

2) etwa 10 bis 85 Gew..% einer Mischung aus 
a) Graphit einer TeilchengrdBe von etwa 10 
bis 200 Mikrpmetern und b) einem Kohlen- 
stoff material, das mindestens etwa 10 Gew.-% 
eines faserfdrmigen Kohlenstoffmaterials ei- 
ner Faserlange von mindestens etwa 10 Mi- 
krometern und eines Langen/Breitenverhalt- 
nis von mindestens etwa 5 : 1 enthalt 

2. Reflektor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er etwa 25 bis 75 Gew.-%, insbeson- 
dere etwa 50 bis 70 Gew.-% der Mischung aus a) 
und b) enthalt 

3. Reflektor nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi auf 1 Gew.-Teil des Kohlenstoff- 
materials b) etwa 1 bis 200, insbesondere etwa 3 bis 
175 Gew.-Teile Graphit en tf alien. 

4. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB 
der Graphit natOrlich Graphit ist 

5. Reflektor nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der natOrliche Graphit Flinz- oder 
Flockengraphit ist 

6. Reflektor nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der naturliche Graphit minde- 
stens etwa 85Gew.-% elementaren Kohlenstoff 
enthalt 

7. Reflektor nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der naturliche Graphit mindestens et- 
wa 90 Gew.-o/o elementaren Kohlenstoff enthalt 

8. Reflektor nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der Graphit 
eine TeilchengroBe von etwa 40 bis 150 Mikrome- 
tern aufweist 

9. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
das Kohlenstoffmaterial b) nadelformigen Koks, 
Kohlenstoffasern. Kohlenstoffwolle, calcinierten 
Koks, metallurgischen Koks und/oder Petrotkoks 
enthalt 

10. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
das faserformige Kohlenstoffmaterial eine Faser- 
lange von etwa 30 bis 120 Mikrometern und/oder 
ein Langen/Breitenverhaitnis von etwa 5:1 bis 
10:1 aufweist 

11. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Bindemittel ein Thermoplast und/oder ein 
Thermoelastomer ist 

12. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
es sich um eine Anienne fur Empfang und Reflexion 
von elektromagnetischen Wellen handelt 

13. Reflektor nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Reflexionsschicht in Form eines 
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regelmaBigen Musters auf dem Tr^ger angeordnet 
ist 

14. Reflektor nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daQ 
die Faseriange des faserfdrmigen Kohlenstoffmate- 5 
rials hochstens etwa 6 bis 8 mm betrSgt 

15. Beschichtungsmaterial zur Ausbildung einer Be- 
schichtung auf einem Triger und zur Herstellung 
eines Reflektors nach mindestens einem der vor- 
hergehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, \o 
dafi es ein thermoplastisches Bindemittei, ein ther- 
moelastomeres Bindemittel oder ein monomeres 
Oder prepolymeres Material des Thermoplasts 
Oder Thermoelastomers und etwa 10 bis 
85Gew.>% einer Mischung aus a) Graphit einer 15 
TeilchengroBe von etwa 10 bis 200 Mikrometern 
und b) einem Kohlenstoffmaterial. das mindestens 
etwa 10Gew.-% eines faserfdrmigen Kohlenstoff- 
materials einer Faserlange von mindestens etwa 10 
Mikrometern und eines L^ngen/Breitenverh^ltnis- 20 
ses von mindestens etwa 5 : 1 enth^lt, wobei auf 

1 Gew.-Teil des Kohlenstoffmaterials etwa 1 bis 
200 Gew.-Teile Graphit entfallen. 

16. Beschichtungsmaterial nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daD es nach mindestens ei- 25 
nem der Anspriiche 2 bis 13 ausgestahet ist. 
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